Sta-Kon-

Outils d’application

Modeéles de pinces a sertir

No. de Emb. Poids
cat. Description standard unitaire
WT110M Cosses et épissures non isolées A, B, C et cosses 1 11lb
WT110M non isolées A, B @ manchon serre-isolant. 1 1lb
WT111M Cosses et épissures non isolées A, B, C, PT
WT112M Cosses et épissures RA, RB, A, B, C non isolées 1 1lb

et RC isolées nylon ou vinyle

| 9-19/32" |
WT111M ‘

\

NOTE: SEULEMENT CETTE BRANCHE
EST PEINTE EN VERT.

POUR SERTIR LES COSSES STA-KON™ "C" - CALIBRES .075 A .095

WT112M

POUR SERTIR LES COSSES STA-KON™ "A & B" - CALIBRES .030 A .050

. . X COMPRIME LE MANCHON SERRE-ISOLANT DES COSSES STA-KON™ "B" ET
Pour installer divers modéles de cosses LES DOUILLES DES COSSES DEBRANCHABLES.

- d il
s;"’r'.gg’gé :;sdg;ggs_ sc‘gg;g’s"?a”se g‘z’;s UZS"I s of COMPRIME LE MANCHON SERRE-ISOLANT DES COSSES STA-KON"™ "A" ET
vari ins av upe-fi LES DOUILLES DES COSSES DEBRANCHABLES.

dénudeurs - Pour les calibres AWG 22-10.
WT110M

Pour sertir les cosses Sta-Kon™ "C" - calibres .075 a .095
Pour sertir les cosses Sta-Kon™ "A & B" - calibres .030 a .050

Pour comprimer le manchon serre-isolant des cosses
Sta-Kon™ "B" et les douilles des cosses débranchables.

Pour comprimer le manchon serre-isolant des cosses
Sta-Kon™ "A" et les douilles des cosses débranchables.

———— 919/82po———— 2 15/16 po 4‘
17 ‘ ORANGE TRANCHANT A FIL.
' BRANCHES EN

PLASTISOL !

. - 11/4 po
EMBOITURE DE SERTISSAGE POUR

POUR SERTIR LES COSSES STA-| KONma TRANCHANT A FIL COSSES STA-KON™ ISOLEES
"A" ET "B" - CALIBRES .027 A .053 EMBOITURE DE SERTISSAGE POUR BRANCHE RECOUVERTE COUSSINEE DE PLASTISOL
POUR SERTIR LES COSSES STA-KON™ COSSES STA-KON™ NON ISOLEES COULEUR : NOIR ET ORANGE

"C" - CALIBRES .072 A .098

|

2-15/16 po

tTRANCHANTS

WT111M WT112M

C . Pour sertir les cosses, les épissures, les cosses
0upoirs débranchables et les capuchons de connexion

Pour sertir les cosses Sta-Kon™ "A" et "B" - Sta-Kon™, isolés et non isolés, de calibres AWG 22-10.

calibres .027 a .053

Pour sertir les cosses Sta-Kon™ "C" -
calibres .072 a .098

1.2 Thomas&Betts



Sta-Kon-

Outils d’application

/P‘f Modéles de pinces a sertir - suite

- No. d Emb. Poid

i Q__._ ‘ ((:,at.e Description starl:iard un?tlai:e
WT161M 1 11

Cosses et épissures non isolées A, B, C, PT

WT161M WT2000 Cosses et épissures A, B, C, AB, PT, RA, RB, RC,
non isolées ou isolées 1 11b

WT2000

Pour installer divers modéles de cosses Sta-Kon™,
ces outils sont congus dans une variété de
modéles - certains avec coupe-fils et dénudeurs.
Pour les calibres AWG 22-10.

TRANCHANTS i}
DENUDEUR DE FILS

BRANCHE EN BRANCHES COUSSINEES

PLASTISOL NOIR

RESSORT
DE RETOUR

ECRASE ISOLANT

TRANCHANT A FIL LOQUET

MACHOIRE

f

BRANCHE COUSSINEE

i

2-3/16 po

EMBOITURE DE TRANCHANT
SERTISSAGE AFIL

INDICATEUR D'EPAISSEUR DE SERTISSAGE

BRANCHE EN PLASTISOL
ORANGE

EMBOITURE DE SERTISSAGE POUR COSSES ISOLEES
EMBOITURE DE SERTISSAGE POUR COSSES NON ISOLEES

9-1/8 po

WT161M

Pour sertir les cosses, les épissures,"A", "B" et WT2000

"C" Sta-Kon™ de calibre (fils AWG # 18-10) et L . i

les capuchons de connexion (PT60M et PT-70). Tranchant a fils - Fils massifs ou toronnées de
calibre AWG 10 ou plus petits.
Emboitures de sertissage - Les cosses, les
épissures et capuchon de connexion Sta-Kon™,
isolées ou non isolées, sur fils massifs ou

toronnés de calibres AWG 22 3 10.

Tranchants — Chasse-vis pour vis de grosseurs
4-40, 6-32, 8-32, 10-24 et 10-32.

Dénudeur de fils — Enléve la plupart des isolants
des fils toronnés de calibre AWG no. 22-10 et des
fils massifs de calibres AWG no. 18-8.

Thomas&Betts s
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Pour faciliter Un mécanisme articulé La conception H = H
la vérification visuelle, augmente la force ergonomique des P’nce a Sertlr Comfort
des points d’identification mécanique tout en réduisant branches assure Crimpmc
sont estampés sur énormément la force de une répartition
le dessus et pression sur les branches égale de I'effort de .. . s
sur le dessous et les efforts dans les mains. compression dans Inqmetudes sur la sécurité? Les
de la cosse. tOU‘e/'a main. temps morts? Les frais médicaux?
Gréce a sa conception ergonomique, la
pince a sertir Comfort Crimp™ de
Thomas & Betts réduit les risques de
développer le syndrome du tunnel
carpien, qui est la cause de pres de la
moitié des blessures de travail.
\ . . . .
Des emboitures de matrices Le mécanisme Les branches thermo- La C(BnCGpthIn unlqug de cet outil fournit
a code couleur sont incluses Shure-Stake™ assure plastiques caoutchoutées le méme sertissage fiable que les autres
sur les deux cotés gauches un sertissage complet fournissent la friction requise ; ; 4 ; : 13 0
et droits de la pince avant le dégagement avec une sensation douce OUt!ls mais en ngcessdant J,USC]U a 60 A)
pour les cosses isolées. de l'outil. et confortable qui réduit moins de pression. Vous n’'aurez plus
la tension sur les muscles. besoin de sacrifier vos mains pour

réaliser des sertissages réussis. Nous
avons recherché les composants de

I’outil qui permettent le confort
maximum a 'opérateur tout en assurant
un sertissage parfait.

Il suffit d'empoigner la pince a sertir
Comfort Crimp™. C’est un tel plaisir que

vous ne vous voudrez plus jamais utiliser
ERG4001

aucune autre pince a sertir.

ERG4002

DEGAGEMENT SHURE-STAKE™
DES DEUX COTES

CAVITES (22-18) A
CAVITES (16-14) B
CAVITES (12-10) C

1.2 Thomas&Betts
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Pinces a sertir Comfort Crimp™

No. de Emb.
cat. Description standard
ERG4001 Cosses, épissures et cosses débranchables, isolées nylon ou vinyle, RA, RB, RC. 1
ERG4001 ERG4002 Cosses, épissures et cosses débranchables, non isolées, A, B, C. 1
ERG4004 Cosses C, a drapeau C et AB ; cosses, épissures et 1
cosses débranchables non isolées A, B, C.
ERG4005 Epissures et cosses non isolées B, C, D (Tubulaire D seulement) 1
ERG4007 Cosses isolées RD & RE (sauf joint brasé) 1
ERG4008 Cosses non isolées de calibres AWG 8 — 1/0 1
ERG4008
Dégagement Exigences de calibrage*
Shure-Stake™
Guide de positionnement des deux cotés
Calibrage
No. de cat. Cavité Min.-max.
ERG4001 RA .100—.106
Cavité RA (22-18) RB 116—.124
Cavité RB (16-14
Cavité RC %12-10; RC 149—152
ERG4002 A .062—.067
Pour installer les cosses, les épissures et les cosses B 084—.089
débranchables, isolées nylon ou vinyle, c A10—115
de calibres AWG 2_2—1 Oet ?2- 14. ) o ERG4004 AB 062— 067
La force de pression requise pour dégager le mécanisme C 110—115
Shure-Stake™ devrait étre d’au moins 15 Ib.
Dégagement ERG4005 B .082—.090
Shure-Stake™ C A17—125
Emboiture C (12-10) des deux cotés D 145—.153
Emboiture B (16-14) —
Emboiture A (22-18) ERG4007 8 (ROUGE) .190—.196
6 (BLEU) 212—.218
ERG4008 Matrice rotative 8AWG - 1/0 AWG
d’un seul bloc
* Calibres fournis par le service des outils T&B
Pour installer les cosses, les épissures et les cosses
débranchables, non isolées, de calibres AWG 22-10.
La force de pression requise pour dégager le mécanisme ERG4001
Shure-Stake™ devrait étre d’au moins 15 Ib.
Calibrage
Cavité Min.-max.
Rouge .100 -.106
Bleu 116 —.124
Jaune 149 - 152
ERG4002
Pour installer les cosses non isolées
de calibres AWG # 8-AWG 1/0. Calibrage
Sertissage répertorié U.L. selon la norme Cavite Min.-max.
UL 48_60 pour les cosses Sta-Kon™ A 062 — 067
tubulaires modéle D, E, F, G, et H. B 084 — 089
C 110-.115

Thomas&Betts s
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Qutil a main a rochet

No. de
cat. Description
WT145A Cosses nylon RA, RAX, RB, RBC, RC, RAA, RBB, RBC,RCC

<7779 UPPERNEST

WT145A . WT145A
« Emboiture
. supérieure
Pour installer les cosses nylon RA, RB, RBC, RC.  Guide de Calibrage
N . . positionnement . " ibrag
A chaque sertissage, la compression exacte est Cavité Min.-max.
assureée par le mécanisme Shure-Stake™ qui —
empéche I'ouverture des branches jusqu’a ce Supeérieure 097 - 106
que la force de compression appropriée ait été Inférieure 121 -.128
atteinte. Pour installer les cosses Sta-Kon™ auto-
isolées et non isolées de calibres AWG 26-10.
Avec la pige "Inférieure” (683-G-398) insérée
dans le coté rectangulaire de I'emboiture
inférieure, la pression requise pour dégager le -
mécanisme Shure-Stake™ devrait se situer entre S5 Barrede  Emboiture
10 et 40 Ib. i charge inférieure
Tige
"Go, No-Go"
Outil a main a rochet
No. de.
cat. Description
WT145C Cosses, épissures et cosses débranchables, isolées nylon RA, RB, RC, RAA, RBB, RCC 1
WT145C
Calibrage
Cavité Min.-max.
Supérieure 118-.122
Inférieure 169 - 173
WT145C
A chaque sertissage, la compression Emboiture  Empoiture
exacte est assurée par le mécanisme supérieure inférieure

Shure-Stake™ qui empéche 'ouverture
des branches jusqu’a ce que la force
de compression appropriée ait été
atteinte. Pour installer les cosses auto-
isolées et non isolées Sta-Kon™ de
calibres AWG # 26-10.

Pour installer les cosses, les épissures
et les cosses débranchables RA, RB, RC,
isolées nylon ou vinyle.

La pression requise pour dégager le
mécanisme Shure-Stake™ devrait étre
au minimum de 10 Ib.

Barre de
charge

186 THhomas&Betts
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Outils d’application

7

WT1377

Pour installer les cosses pour fils de radiateur de
la série NW.

A chaque sertissage, la compression exacte est
assuree par le mécanisme Shure-Stake™ qui
empéche 'ouverture des branches jusqu’a ce
que la force de compression appropriée ait été
atteinte. Pour installer les cosses auto-isolées et
non isolées Sta-Kon™ dans les calibres

AWG # 26-10.

Pour installer les cosses RZ et RV
(de calibre AWG 26-22) et les épissures.

QOutil a main a rochet

No. de Emb.
cat. Description standard
WT1377 Cosses a anneau NW 1

Utiliser I'emboiture de devant pour installer les cosses de série NW18, NW20, NW22, NW50.
Utiliser I'emboiture de derriere pour installer les cosses de série NW 10, NW14, NW80, 675-14716.

AVERTISSEMENT :  LES BRANCHES NE
SONT PAS ISOLANTES.
NE PAS SERTIR DES
FILS SOUS TENSION.

Cosses séries NW20, NW50 Cosses série NW80

Calibrage .047-0.54

DEGAGEMENT DU MECANISME
SHURE-STAKEMD DU COTE OPPOSE

Outil 8 main a rochet

No. de Emb.
cat. Description standard
WT1452 Pour installer cosses RZ et RV / épissures 1
Tige "Go" Tige "No-Go"
Cavité min. max.
BT .039 .049
RZ, RV #26-#22 .063 .073
O
l O © O Thomas & Betts
Calibrage
BT )
Calibrage
AWG
#26-#22

Thomas&Betts s
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Qutil a main a rochet

No. de Emb.
cat. Description standard
WT465 Cosses débranchables isolées RA, RB série 110 1
WT465 N1

Pour installer les cosses débranchables pression

RA, RB série 110.

Exigences de préchargement : 20-50 Ib

102 116
098 112

pression

|

[

032 098
078 .094

C

QOutil a main a rochet

No. de Emb.
cat. Description standard
WT1255 Cosses, épissures bout a bout, cosses débranchables, thermorétractables, isolées nylon, RA, RB, RC. 1

Préchargement : 35-45 Ib

WT1255

Cavité Calibrage

22-18 .098/.086

16-14 113/.101
Surface de sertissage

12-10 .161/.149

du conducteur

Longueur de dénudage

Rouge et bleu : 1/4"
Jaune : 11/32"

Fil dénudé

Outil 2 main a rochet

| S
No. de Emb.
cat. Description standard
WT2130A Cosses isolées RC, RBC et RD calibres #14-#8 1
WT2130A

Pour installer les cosses Sta-Kon™ RBC, RC, RD et

les capuchons de connexion RC6 et RP7. WT2130A

La pression requise pour dégager le mécanisme

Shure-Stake™ devrait étre au minimum -

de 20 Ib. . Calibrage
Cavité Min.-max.
12-10 147 - 157
8 185-.195

18 Thomas&Betts
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WT3185

Fente de

Calibre pointage

du cable

Type de
connecteur

Vis de \
réglage \

Pour installer les cosses Sta-Kon™ des séries D,
E, F et G de Thomas & Betts.

Pour installer les cosses a drapeau Sta-Kon™ des
séries D, E, F et G de Thomas & Betts.

QOutil a main a rochet

No. de Emb. Poids
cat. Pour utilisation avec les séries Sta-Kon™ standard unitaire

WT3185 Cosses Sta-Kon™ non isolées de calibres AWG 8 a kemil 250. 1 61b

Procédure d’installation et de calibrage — Pince réglable

Procédure de calibrage

1. Resserrer les machoires de I'outil jusqu'a ce qu'elles soient completement fermées.

2. Choisir le coté de I'outil a étre calibré (connecteurs tubulaires ou a joint brasé).

3. Déplacer le poingon jusqu'a ce que la fente de pointage soit alignée (déclic) avec la taille de fil
sélectionné. Pour les connecteurs a joint brasé, utiliser AWG 6. Pour les connecteurs
tubulaires, utiliser 2/0.

4. Calibrer la zone de sertissage avec une tige appropriée. Le diamétre de la tige doit étre en
deca de 0,405+0.010 pour les connecteurs tubulaires et de 0,215+0,010 pour les
connecteurs a joint brasé AWG 6.

Vérification du préchargement des branches

1. Placer I'outil sur une surface plate comme montrée sur la figure 3. Ouvrir les branches, les
relacher et laisser I'outil se refermer sous son propre poids.

2. Mesurer la distance entre les bouts des branches de surface intérieure comme montrée sur la
figure 3.

3. Sila distance est de 14 po + 1/2 po, I'outil est bien réglé. Si cette mesure n'est pas
respectee, I'outil doit étre réglé.

Méthode de réglage du préchargement

1. Tourner la vis de réglage vers la droite pour augmenter I'espace entre les branches, vers la
gauche pour le réduire (voir figure 3).

Outil a2 main de type articulé

No. de Emb. Poids
cat. Pour utilisation avec les séries Sta-Kon™ standard unitaire
WT115A Cosses non isolées D, E, F et G 1 41b
Chassis Goujon

Goujon

Branche Poingon

WT115A

Outil 8 main pour cosses a drapeau

No. de Emb.
cat. Description standard
WT129 Cosses a drapeau non isolées D, E, F et G 1
WT115A & WT129A
Cavité Calibrage
D .138 +.005
E 170 +.005
[ I N . F .192 + .005
Cavités D, E, F, G G 299 4+ 005

Thomas&Betts s
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TBM6

Pour installer les cosses et épissyres non isolées
D a M et les cosses et épissures isolées nylon RD
a RM.

Appuyer sur les branches jusqu’a ce que la
matrice inférieure touche a la matrice supérieure.

Mesurer la distance entre les bouts des branches.

Elle doit étre comprise entre un minimum de
11 po et un maximum de 14 po. Si la distance
est moins de 11 po ou plus de 14 po, outil
doit étre calibré.

|

Calibrage

Utiliser dans les outils TBM6 et TBM6S

@ Calibrage

%l

Utiliser dans les outils TBM6 et TBM6S

w0 Thomas&Betts

Outils a main de type articulé

No. de Emb. Poids
cat. Pour utilisation avec les séries Sta-Kon™ standard  unitaire
TBM6 D a M (matrices non incluses) RD a RM 1 91lb
TBM6S D a M (matrices non incluses) RD a RM avec mécanisme Shure-Stake™ 1 91lb

MATRICE SUPERIEURE

TBM6, TBM6S

TETE DE L'OUTIL

Matrices d’installation pour cosses Sta-Kon™ non isolées pour fils d'avionnerie ou ordinaires

No. de cat.
Cavité Poincon
de matrice de matrice Taille de Calibrage
fixe mobile cosses =0,010
11803 D 152
11803 E (tubulaire) 152
11805 E (brasé), F (tubulaire) 167
11806 11802 F (brasé), G .206
11807 H 234
11808 J 272
11809 K .250
11810 L .266
11811 M 312

Matrices d’installation pour cosses Sta-Kon™ isolées nylon pour outils TBM6 et TBM6S

No. de cat. Taille de Calibrage
Cavité de matrice cosses =0,010
11821 RD 170
11822 RE 202
11823 RF .254
11824 RG 321
11825 RH .339
11826 RJ .370
11827 RK .382
11828 RL .456
11829 RM .554

Outil a rochet a branches courtes TBM60RS

No. de Emb. Poids
cat. Pour utilisation avec les séries Sta-Kon™ standard unitaire
TBM60ORS D a M (cosses non isolées) 1 61b

RD a RM (cosses isolées)

Méthode de calibrage
1. Actionner le rochet jusqu'a ce que les méchoires soient completement fermées.

2. Insérer la pige "G0O", "NO-GO" dans la cavité. La tige "GO" devrait y entrer facilement tandis que la tige "NO-GO"
ne devrait pas y pénétrer.
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Outil auto-alimenté Shure-Stake™

No. de Emb.
cat. Description standard
12050 Sertisseuse pneumatique compacte pour cosses Sta-Kon™ montées sur ruban. 1

Outil équipé du mécanisme Shure-Stake™ qui assure a chaque fois une compression exacte.

Encombrement — largeur 30 po, hauteur 20 po, profondeur 20 po
Poids — 55 Ib

Calibres — AWG 26-10

Pression d’air 90 a 125 Ib/po ca air a I'entrée.

12050

Dispositifs de sécurité

e Commande au pied pleinement protégée.

e Matrices codées de couleurs assorties a celles
des cosses.

e Ecran de sécurité transparent au dessus de la
surface de matrice.

e Arrét automatique de I'outil quand I’écran de
sécurité est enleve.

e Commutateur d’urgence "Ram UP".

Pour sertir les cosses Sta-Kon™ de calibres AWG
#26-#10 montées sur ruban.

Matrices d’installations pour 12050

Calibrage
Dia.
M Modéle de cosses No. de cat. Calibrage Max.
Sta-Kon™ Calibres Matrice Min.-max. d’isolant
RA-nylon 22-18 12051 .108/.114 136
RA-vinyle 12054* 177421 150
RA-nylon 16-14 12052 133/.139 162
RA-vinyle 12055* 122/.126 170
RA-nylon et vinyle isolée 12-10 12056 .149/.157 210
A-non isolée 22-18 12057 .061/.068 -
e~~~ B-non isolée 16-14 12058 .083/.090 -
C-non isolée 12-10 12059 126/.134 -
Cosses isolées Cosses débranchables C non isolées 12-10 12060 103/.111 -
RV—RZ 26-24 683-54335 .075/.081 -

Calibrage — Peut étre utilisée avec le nylon

Utiliser une matrice
12061 pour la série RA.

Utiliser une matrice
12062 pour la série RB.

Cosses non isolées

Thomas&Betts 1o



Facile a manipuler, il offre une force de compression rapide et efficace.

Utilise les mémes matrices que les outils de la ligne ergonomique “Comfort Crimp”
qui servent a sertir les connecteurs Sta-Kon™, Spec-Kon™, et Dragon Tooth™.

192 Thomas&Betts

Sertisseuse a pile
BAT22-6

Moins de trois livres et une tonne et demi
de force brute !

Léger et portable, ce nouvel outil a pile T&B sert a I'installation
rapide grand volume de connecteurs en espaces difficiles
d’acces. Actionnée par bouton pression, la sertisseuse Sta-
Kon™ BAT22-6 assure une force de compression de 1,5 tonnes.
Outil de conception ergonomique qui minimise le risque de
blessures causées par les mouvements répétitifs résultant
souvent de I'usage des sertisseuses manuelles conventionnelles.
Assez puissant pour sertir des connecteurs d’une grosseur
maximale de 6 AWG en quelques secondes, cet outil pese
moins de 3 livres et se manie facilement d’'une main.

Avantages du BAT22-6

® Matrices interchangeables La sertisseuse BAT22-6 utilise
les mémes matrices que les outils de la ligne ergonomique
“Comfort Crimp” qui servent a sertir les connecteurs Sta-
Kon™, Spec-Kon™ et Dragon Tooth™. Un changement rapide
des matrices et vous pouvez sertir des connecteurs isolés et
non isolés d’une grosseur maximale de 6 AWG. Et, parce que
les matrices sont les mémes que celles que vous utilisez dans
nos outils manuels, vous obtiendrez les mémes résultats avec
le nouvel outil BAT22-6 que vous obtenez avec nos outils
manuels Sta-Kon™ tels la sertisseuse ERG4001.

e Téte rotative 360° Pour permettre a I'installateur de
sertir les connexions difficiles d’acceés, la téte du BAT22-6
tourne sur 360°.

e Cycle de courte durée Moins de deux secondes ! C’est
tout le temps que prend le cycle de sertissage ! Rapide, léger
et facile a manceuvrer, le nouvel outil BAT22-6 rend
I'installation de connecteurs plus rapide et plus facile que
jamais auparavant.

¢ Pile nickel-cadmium Alimentée par une pile au nickel-
cadmium a longue durée de vie utile, la sertisseuse BAT22-6
assure jusqu’a 150 compressions par charge. Une pile
supplémentaire et un chargeur font partie de la trousse de
I’outil pour vous assurer un fonctionnement sans interruption.
Le temps de recharge complete des piles est de moins de 60
minutes.

e Puissant et précis L’outil BAT22-6 assure une force de
compression linéaire de 1,5 tonnes, assez de force pour le
sertissage de connecteurs d’une grosseur maximale de 6
AWG. Le mouvement linéraire de compression donne un
sertissage symétrique de qualité supérieure
a chaque fois.

e Accessoires Chaque outil BAT22-6 est fourni avec une
mallette de transport en plastique robuste pour le protéger
durant les déplacements. Dans la mallette se trouvent deux
piles nickel-cadmium de 9,6 volts, un chargeur de piles et un
plateau robuste pour ranger les matrices.
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Fiche technique

Force maximale de compression : 2900 b

Gamme maximale couverte : Jusgqu'a 6 AWG

Durée du cycle de sertissage : 2 secondes

Source d’énergie : Pile nickel-cadmium 9,6 volts
Temps de recharge : 1 heure

Nombre de compressions

par charge : 150

Dimensions: Longueur : 340 mm (13,25 po)

Largeur : 79 mm (3,1 po)
Hauteur : 53 mm (2,1 po)

Poids avec pile : 2-3/4 b

Sta-Kon™ Sertisseuse BAT22-6

No. de cat. Description CuUP
BAT22-6  Sertisseuse a pile de 1,5 tonnes avec chargeur 120 V c.a. 78621092214
Matrices*
DIE2001 Connecteurs Sta-Kon™ isolés de 22 a 10 AWG 78621092215
DIE2002 Connecteurs Sta-Kon™ et Spec-Kon™ non isolés de
22 210 AWG 78621092216
DIE2005 Connecteurs Sta-Kon™ non isolés de 16 a 6 AWG 78621093172
DIE2007 Connecteurs Sta-Kon™ isolés de 8 a 6 AWG 78621092546
DIE2500 Connecteurs Spec-Kon™ isolés de 22 a 10 AWG 78621092217

L’achat comprend 'outil, deux piles de 9,6 volts, le chargeur et la mallette.
* Matrices vendues séparément.

N° de cat. Description CuP
BAT-LOCATOR Releveur de coordonnées de cosse 78621093654

Thomas&Betts 1
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Outil pneumatique a monter sur établi

No. de Emb.
cat. Description standard
25000 Outil pneumatique compact mais ultrarobuste pour installer les cosses Sta-Kon™ 1

isolées nylon ou fluoropolymere sur des calibres AWG 8 a KCMIL 250. Sert aussi & installer
les cosses non isolées d’une fagon aussi efficace et fiable. Pour sertir la cosse,

vous insérez simplement le fil dénudé dans la douille de la cosse, la mettre

en position dans I'emboiture et appuyer sur la commande au pied pour actionner

les matrices. C’est facile.

e Commodité et économie

L’outil convient a une gamme compléte de matrices interchangeables, les mémes qui
sont utilisées pour les outils TBM6 et TBMBS. Pour installer les matrices, tirer
simplement sur la goupille a ressort et enlever le poingon avant de plier le ressort de
retenue pour enlever I'emboiture de matrice.

o Mécanisme Shure-Stake™ pour des connexions de qualité

Le mécanisme Shure Stake™ mesure la pression d’air d’admission, et si elle est
insuffisante, empéche I'outil de faire un temps de cycle évitant la "sous-compression".
Une pression d’air de 85 a 90 Ib/po ca est requise pour un bon fonctionnement.

|
- e Dispositifs de sécurité pour une productivité accrue et une réduction des temps morts
‘ Les dispositifs de sécurité incluent un écran au-dessus de la matrice, un commutateur
Caliorage d’arrét d’air actionné par une légére pression du doigt et une commande au pied
encastrée afin d’éviter un fonctionnement accidentel de I'outil. L’outil peut étre installé
sur un établi pour plus de stabilité et de contréle. Pour plus de commodité lors du
sertissage de cosses de gros calibre sur de gros conducteurs, la téte de I'outil peut
dépasser le bord de I'établi.

@ Calibrage Matrices d’installation de cosses Sta-Kon™ non isolées sur fils d'avionnerie ou
\ ordinaires pour P’outil 25000
‘ No. de cat. No. de cat.
© Cavité Poingon
©) de matrice de matrice Série de Calibrage
fixe amovible cosses =0.010
11803 D 152
11803 E 152
11805 F 167
11806 11802 G 206
11807 H 234
11808 J 272
11809 K 250
11810 L 266
11811 M 312
Matrices d’installation de cosses Sta-Kon™ isolées nylon pour I’outil 25000
No. de cat.
Cavité Série de Calibrage

de matrice cosses =0.010
11821 RD 170
11822 RE 202
11823 RF 254
11824 RG 321
11825 RH 339
11826 RJ 370
11827 RK 382
11828 RL 456
11829 RM 554
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Sta-Kon-

Outils d’application

Outil pneumatique a monter sur établi

No. de Emb.
cat. Description standard
BAIR22-6 Outil ultrarobuste pour les travaux de production a vitesse élevée. Sert a installer une gamme 1

de cosses Sta-Kon™ de calibres 26-10. Utilise les matrices pour outil pneumatique 100-1
pour les cosses isolées ou non isolées. Offert avec commande au pied et flexible a air/lubrificateur.

Matrices d’installation Sta-Kon™ pour les outils 13500, 11901A a 11904A

No. de cat. Type de Type de
Matrice Calibres Calibrage sertissage cosses
A, AA, AIA, B, BB
BAIR22-6 (13500) 11951 10, 22 AWG .062/.070, .081/.089, .106/.114 Double coche { BIB, C. CC, CIC
11958 - .086/.096 Elliptique Capuchon de connexion RB4
Pour installer les cosses isolées 11959 - 1127120 Elliptique Capuchon de connexion RC6
ou non isolées Sta-Kon™ sur 11960 - .086/.096, 112/.120 Elliptique RB4, RC6
des calibres AWG 22 a 10. 11994 14, 22 AWG .105/.109, 125/.129 Elliptique RB, RB isolées nylon et vinyle
11995 10, 12 AWG .160/.166 Elliptique RC nylon et vinyle

Outils aérohydraulique

No. de cat. Description

11901A Etrier fermé, actionné manuellement
11902A Ftrier fermé, actionné au pied
PAIR22-6 Etrier ouvert "C", actionné manuellement
11904A Etrier ouvert "C", actionné au pied

Les outils no. de cat. 11902A et 11904A doivent étre équipés de deux (2) flexibles a air no. de cat. 11913 et
une soupape au pied no. de cat. 11930.

Les outils no. de cat. 11901A et 11903A doivent étre équipés d'un (1) flexible a air no. de cat. 11913.

PAIR22-6 (11903A)
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Sta-Kon-

Outils d’application

i - - Outil de sertissage de douze tonnes
f‘éu No. de Emb.
— cat.

Description standard

13400 Outil de sertissage de douze tonnes pour installer les cosses Sta-Kon™ isolées ou non isolées, 1
sur des calibres #8 a KCMIL 250. (Les matrices sont vendues séparément.)

(_ Gomem]

=

T

Outil de sertissage de douze tonnes (Norme militaire MS25441-1)

No. de Emb.
cat. Description standard
13642M Presse hydraulique de 12 tonnes pour installer les cosses Sta-Kon™ de calibre "D" a "M" 1

sur des conducteurs "AN" en cuivre

Matrices hexagonales pour 13642M et 13400

13642M No. de cat. matrices
Code
: : Cosse Joint Série de cosses Calibres matrice Calibrage
tubulaire brasé Sta-Kon™ du fil hexagonale A
11732 - D 8 21 197 + .005
- 11733 24 .228 +.005
11733 - E 6 24 .228 +.005
A - 11734 29 288 +.005
11734 - F 4 29 .288 +.005
- 11735 33 .332 +.005
11736 - G 2-1 37 .376 + .005
11737 - H 1/0 42 415 +.005
S 11738 - J 2/0 45 453 + .005
11739 - K 3/0 50 500 + .005
11740 - L 4/0 54 544 + 009
11771 - M 250 kemil 62 623 +.004
Matrices hexagonales pour 13642M (Répertorié militaire)
No. de cat. Série de cosses Calibre Calibrage
Matrice Sta-Kon™ du fil A
11781M D 8AN 208 —.212
11782M E 6AN 238 —.242
11783M F 4AN .297 - .301
11784M G 2AN 375-.379
11785M H 1AN 415-.419
11786M J 1/0AN 454 — 458
11787M K 2/0AN .488 — .502
11788M L 3/0AN 560 — .564
11789M M 4/0AN .616 —.620
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Sta-Kon-

Matrices d’installation

Couleur
codée dans
I'épaulement

=

1-20/32"
REF.

‘ 2" REF. ‘

Calibre du fil "AN"
gravé sur cette surface

No. de cat.
gravé sur les
deux moitiés

Matrices d’installation pour cosses isolées pour s'adapter a 'outil 13642M (Répertorié militaire)

Calibrage
No. de cat. A
21707M 168 - 172
21708M .200 - .204
21709M 252 — 256
21710M 310-.314
21711M 337 - .341
21712M .368 —.372
21713M 406 - .402
21714M 436 — .440
21715M A71 - 475

Calibrage des matrices d’installation utilisées pour installer des cosses a drapeau Sta-Kon™ -

Utilisation avec les outils 13642M et 13400

No. de cat. No. de cat. Calibres Calibrage

Cavité Poingon Sta-Kon™ Min. Max.
21733 8 147 153
21734 21731 6 A7 A77
21735 4 194 .200
21736 2 262 .269
21737 1 278 284
21738 21732 1/0 .309 315
21739** 2/0 .356 .362
21740** 3/0 .382 .388
21741* 4/0 434 440

**Lors du calibrage, les nos. de cat. 21739, 21740 et 21741 doivent étre laissés dans la téte de I'outil 13642 avec le poingon 21732.

Cavité et poingon d’installation monopiéce — Cosses non isolées pour s'adapter aux outils

13642M et 13400
No. de cat. No. de cat. Calibrage Série de
Poingon Cavité A cosses
13650 13654 .202-.210 G
13650 13655 .230-.238 H
13650 13656 .268-.276 J
13650 13657 .246-.254 K
13650 13658 .262-.270 L
13650 13659 .308-.316 M

Cavité et poincon d’installation des cosses Sta-Kon non isolées a joint brasé pour s'adapter
aux outils 13462M et 13400

No. de cat. No. de cat. Calibres

Cavité Poingon Sta-Kon™ Diamétre
13643 .153/.161
13644 13650 .183/.191
13645 .214/.222

Thomas&Betts
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Sta-Kon-

Outils d’application

Pompes électrohydrauliques

No. de Emb.
cat. Description standard
13810A Pompe électrohydraulique de 10 000 Ib/po ca @ mécanisme 1

Shure-Stake™. C'est une pompe MEO (équipement d'origine) ultrarobuste & débit élevé :
115V, 60 Hz, 1-1/2 HP, 23 A. Commande manuelle ou au pied requise.

13611 Interrupteur manuel pour pompe 13810A 1
13612 Interrupteur au pied pour 13810A 1
13613 Haute pression, flexible hydraulique renforcé d’acier : 6 pi. 1
13614 Haute pression, flexible hydraulique renforcé d'acier : 10 pi. 1
13619 Haute pression, flexible hydraulique en plastique : 10 pi. 1
13600 Pompe hydraulique électrique pour usage avec toutes les presses 1
hydrauliques T&B - Comporte un manomeétre et un coupleur male
de type Pioneer. Ajouter le suffixe WG pour enlever le manométre ;
pression a la sortie : 9800 Ib/po ca. L'interrupteur et le flexible sont vendus séparément.
13620 Interrupteur manuel : 10 pi. 1
13810A 13589A Interrupteur au pied : 10 pi. 1
13619 Flexible non métallique de 10 pi. 1
13618 Flexible non métallique de 20 pi. 1
Un interrupteur a télécommande est nécessaire. Commander le no. de cat. 13620 pour la commande manuelle ou
‘ le no. de cat. 13589A pour la commande au pied.
N QR“ o Toutes les pompes sont livrées dans une mallette de transport en métal.
i 13610A Pompe hydraulique électrique Shure-Stake™. Caractéristiques identiques a celles 1
de la pompe 13600, mais dotée du mécanisme de controle Shure-Stake™ qui empéche
! un sertissage inadéquat (la pression doit atteindre 9800 Ib/po ca avant que le cycle
'| | s suivant puisse étre amorcé). Un interrupteur manuel ou au pied est nécessaire
1 ¢ pour I'opération de la pompe. L'interrupteur et le flexible sont vendus séparément.
13611 Interrupteur manuel : 10 pi 1
13612 Interrupteur au pied : 10 pi 1
!- 13797 Manometre en ligne pour vérification de la pression, avec coupleurs méale et femelle de type Pioneer. 1
“ Un interrupteur a télécommande est nécessaire pour faire fonctionner cette pompe. Utiliser soit le no. de cat. 13611 (commande

manuelle) ou soit le no. de cat. 13612 (commande au pied).

13610A
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Sta-Kon-

Diagrammes d’outils

Outils ergonomiques Outils a main N° de matrice N° de matrice 13500,
Outil Pinces a main a rochet arochet 12050 11901A a 11904A
=S=E=E=Ecoz8I8138I58~ < |0 |y 0| S
SEREERRIESEEIEIEZRIZRIE 8IS R |8 8 8852 8 852 8888
Description Sériedecosses (=15 5= |5(F |5 ||| (S5 [E2EEEEE QNSNS SIS S 2= 2 EF
Cosses - Rzz .
nylon RA, RAX . ole . o e . . .
RB‘ ° o|e ° e |e ° ° °
RBC, RC . ole o e . . .
Epissures RA o ofe . .
bout a bout - RB ° o|e . °
nylon RC ° ofe . .
Epissures RAA .
paralleles - RBB .
nylon RCC i
Cosses RA . o e . . . .
débranchables - RB . o e . . . .
isolées nylon ou RC ° ofe ° . . .
entierement isolées (sauf série 110)
Cosses, épissures RAS o
bout a bout, RBS .
cosses débran-  RCS °
chables - nylon, thermorétractables
Cosses, RA, RAA . o e . . . .
épissures - RB, RBB ° o e . . . .
vinyle RC, RCC, RBC . ofe . . . .
Cosses, A, AA o |[o|ofe|e . . .
épissures - B, BB o |ofofe |0 . . . .
nues C, CC o |o|ofe|e . . . .
Capuchons RB . . . .
de connexion RC . . . o |e
RP . .
PT oo °
Cosses a NW-Rings .
résistance NW-Splice °
thermique élevée
Cosses aman- A °
chon serre-isolant B .
Cosses débran- A, B o |efe
chables série 110 RA, RB °
Cosses a AB .
drapeau C . .
D,EF G
Cosses - Fluoro.  RAT, RBT, RCT o .
Cosses RA . o|e|e . . . .
débranchables - RB . oo e . . . .
vinyle RC . o le . . . .
Cosses A o |o|o|o |0 o e °
débranchables - B o |ofofo |0 . . .
nues C o (oo (0 |e o| e ° °
Epissures RAAT . . .
bout a bout RBBT ° . °
RCCT . . . .
Fluoropolymere RD, RE .
Matrices tournantes
autonomes o
0
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Sta-Kon-

Diagrammes d’outils

Outil pneumatique 25000 Outils hydrauliques
Outil Qutil a main articulé TBM6 13642M (MS25441-1)
a main OQutil @ main articulé TBM6S et 13400
Série de Modele avec N° de cat. de matrices Matrices
Description cosses de cosses matrices Caviteé (fixe) Poingon (amovible)  hexagonales Cavité Poingon
tubulaire | ERGA4005 11781M* 13651
D WT3185 11732
. 11803 11733 13652
brasé WT3185 11733 13652
tubulaire WT3185 11782M*
E . 11734 13653
brasé WT3185 11805 1734 13653
tubulaire WT3185 11783M*
Cosses et F "
épissures brasé WT3185 11806 19 7*35 13645
non isolées G tubulaire WT3185 11802 11784M"/11736 13654 | 13650
H tubulaire WT3185 11807 11785M* 13655
11737
J tubulaire WT3185 11808 11786M* 13656
11738
K tubulaire 11809 11787M* 13657
11739
L tubulaire 11810 11788M* 13658
11740
M tubulaire 11811 11789M* 13659
11771
RD tubulaire ERGA4007 11821 (jeu) 21707M" (jeu)
brasé ' .
RE tubulaire | ERGA4007 11822 jeu) 21708M" eu)
Cosses et brasé 11823 (jeu) 21700M" (eu)
épissures RF tubulaire
isolées brasé brasé ' 21710M* (jeu)
nylon RG tubulaire 11824 jeu)
ou RH tubulaire 11825 (jeu) 21711M* (jeu)
fluoropolymére RJ tubulaire 11826 (jeu) 21712M* (jeu)
RK tubulaire 11827 (jeu) 21713M* (jeu)
RL tubulaire 11828 (jeu) 21714M* (jeu)
RM tubulaire 11829 (jeu) 21715M* (jeu)
D WT129 21733
E WT129 C 21734 g 21731
F WT129 A 21735 |
Cosses a G WT129 V 21736 N
drapeau H | 21737 c
non J T 21738
isolées K E 21739 (,\)l 21732
L 21740
M 21741

* Indique les matrices répertoriées militaire.
** Pour commander la version militaire du poingon, ajouter le suffixe M au numéro de catalogue (13650M). Le numéro de catalogue de la cavité ne change pas.

Taille du goujon et du trou d’inspection

Taille du goujon 2 4 6 8 10 1/4 5/16 3/8 7/16 172 5/8 3/4
Diamgtre min. du trou — po 0.92 116 143 169 196 262 .323 .388 453 .516 .650 775
Diamétre min. du trou - mm 2.337 2.946 3.632 4.292 4.978 6.655 8.204 9.855 11506 13106  16.510  19.685
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